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ELEMENTS DE CORRECTION 



SITUATION DEVALUATION 1 : 
TACHE N°1.1 : 

a. Completer I'actigramme relatif a la cercleuse automatique ; 

Energie electrique Reglages 



/2pts 



Colis non cercle 



Commandes 



Cercler un 
colis 



Colis cercle 



Cercleuse automatique 



S3 
O 

u 
u 



o 



b. Completer le tableau par le nom et la fonction de chaque piece : °' 5 point par r * ponse /3pts 


Repere de la piece 


Nom 


Fonction 


2 


Came de commande 
pince gauche 


Transformer le mouvement de rotation de I'arbre 
35 en une translation de la pince gauche 


14 


Roulement 6003 a 
billes a contact radial 


Assurer le guidage en rotation de I'arbre a 

cames 35 


17 


Vis sans tete HC-M5-5 


Assurer par pression le maintien de la liaison 
encastrement de 7 sur 35 



c. Completer par le nom et le symbole les deux liaisons manquantes : 



./4pts 



Liaison pince 
droite 21/bati 8 : 

Glissiere d'axe Y 



(23+21) 



1 



BatiS 




Liaison arbre a 
came 35/bati 8 : 

Pivot d'axe X 



Galet 



y 



5/3 

a 

© 

u 
u 



o 




35 



]Came5 



TTTTT 

Bati8 
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TACHE N°1.2 : 

a. Donner la ou (les) fonction(s) de ce sous-ensemble «pince droite» dans le mecanisme etudie : /1pt 

Participe, avec les galets Gb et Gd, a la tension du feu i Hard autour du col is et au blocage de celui-ci 
pour commencer un nouveau cycle de cerclage. 

b . Completer le graphe de montage du sous-ensemble «pince droite » : /3pts 



Repere 



21 



31 



34 



23 



24 



25 



36 



Piece 




B 




Sous-ensemble «Pince droite» en coupe 




TACHE N°1.3 : 

a. Completer le GRAFCET du deroulement du cycle de I'operation de cerclage 



/6pts 








1 






2 






3 






4 






5 






6 






7 ■ 






8 







Conditions initiales de la machine et moteur M en marche et pedale actionnee 



Mettre le moteur M en marche et ouvrir l'arche 



J4.rche ouverte 



Server le feuittard autour du cotis avec pince droite 



Feuittard serre 



Bloquer le feuillard avec pince gauche 



(Feuittard 6 toque 



Chauffer tes deu^ 6rins de feuittard 



Les deuja 6rins chauffes 



Couper et souder te feuittard avec tampon coupant 



Les deuyi 6rins coupes et soudes 



Retirer pince droite et pince gauche 



Les deuo^pinces retirees 



Fermer l'arche et reculer tampon coupant et pousser feuillard 
dans le guide et bloquer le brin libre du feuillard 



flrche fermee et tampon recute et feuittard pousse et 6toque 



J4_rreter te moteur 



Moteur arrete 
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b. Placer le contact C dans le circuit de commande de la plaque chauffante : 



/2pts 



Phi 



Ph2 



KIM 2 t \ r — 




KM2 



P Li que chauffimte 

(Resistance) 




circuit de commule de 
b plaque chmiffnure 

— ' 

24 v| " — 



Fl 



Ce 



e 



c. Completer le chronogramme du pre-actionneur KM2 en fonction du chronogramme de C e . 

/1 ,5pt 

8 + , 



T^rnps 




Temps 



Temps 



SITUATION D'EVALUATION 2 : 



TACHE N°2.1 : 



a. Calculer la vitesse de rotation N V j S 9 de la vis sans fin 9 en tr/min connaissant la vitesse de 
rotation de I'arbre a carries 35: /2pts 

= = done r\i V is9 — * iV 35 

N vis9 N vis9 Z R10* Z R12 ^ z vis9* z Rll 

AN : N vis9 = * 37 = 592 tr/min 

vls ^ 2*30 ' 

b. Determiner la vitesse de rotation da la poulie P1 du moteur M en tr/min : /2pts 

NP2 = Nvis9 = Dpi Donc Npi = £p2^ NP1 = m* 592 = 1480 tr /win 

NP1 NP1 Dp2 Dpi vls ^ 40 1 

c. Calculer la puissance #came35 au niveau de I'arbre a cames 35 en Watt : /2pts 

^came35 = C ca me * Wcame AN : ^came35 = 30 * = 116,23 W 

d. Calculer la puissance au niveau de la vis 9 en Watt : /2pts 

^came35 / ^vis9 = Hi * 12 d'ou ^ v is9 = ^came35 * 



771*772 

AN: ^ vis9 = 116 23 = 237.20W 



0.98*0.5 
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e. 



f. 



Deduire la puissance du moteur M en Kwatt sachant que la puissance au niveau de la 
poulie P2 est repartie entre la vis sans fin 9 et la poulie P2' et que tf*P2'= 253 W: /2pts 

237 20 + 253 

^moteur= ^>2/r|3 =(^vis9 + ^'Vls \ AN : ^moteur = = 0,5446W 

Choisir le moteur electrique adequat : 

Moteur asynchrone triphase ferme a rotor en court-circuit LS80L 
N = 1500 tr/min et Moteur = 0,55 Kw. 



/2pts 



TACHEN°2.2 : 



./1pt 



a. Deduire le moment de torsion M t de I'arbre porte galet Gd en N.mm : 

M t = C e = 8000 N.mm 

b. Determiner le diametre minimal d m in de I'arbre porte galet Gd, assimile a une poutre 
cylindrique de section constante, sachant que la limite elastique au cisaillement de son 
materiau est Reg = 125 MP et en prenant un coefficient de securite S = 3 : /2pts 

7? 



^Max- 



M 



tMax 



<R pg avecR pg = 



eg 



done 



Ce 



R 



o 



V 



7id 4 2 

X — 

32 d 



< 



eg 



16Ce 



R 



d>3 



16 x sxCe 



71 



eg 



7lR 



eg 



AN : d> 9,92mm 



TACHE N°2.3 : 



a. Donner le type de la vis et de la rondelle utilisees dans la liaison de la roue R12 et I'arbre a 
cames 35 : /2pts 

Vis a tete cylindrique a six pans creux ; 
Rondelle elastique « Grower » sans bee. 

b. Completer la representation graphique de la liaison complete entre I'arbre 35 et la roue 
dentee R12 : /5pts 



2 

d ^ « « 

o •• cd 



ox o3 

QJ S3 

S3 S3 

o o 



ce a> 

S3 3 



S3 S3 

CZ2 CZ2 




C. 



Cocher le type d'ajustement necessaire au montage de la roue dentee R12 sur I'arbre a 

cames 35 : /1pt 

Serrer : □ Glissant : EG Incertain : □ 
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SITUATION DEVALUATION 3 : 
TACHE N°3.1 : 



a. 
b. 



Identifier le procede d'obtention du brut de la roue dentee : Etirage /1pt 

Donner la signification de la designation suivante 35 NiCrMo 6 : /2pts 

Acier faiblement allie, contenant 0,35 % de carbone, 1,5 % de nickel et des traces < 1 

% de chrome et de molybdene. \~~7Z T~ ~T~i 

J 0,5 point par composante de la reponse 



c. Donner I'explication de la specification suivante illustree par un schema explicatif : /2pts 



D3 


_L 


00,1 


F1 



L'axe de D 3 doit etre dans un cylindre de 
00,1 mm dont l'axe est perpendiculaire a F|. 

TACHE N° 3.2 : 



Schema explicatif : 



Position axe 
theorique 



F1 



o0,1 zone de tolerance 




Axe tolerance 
Positions limites 
possibles 



G 

© OS 

i a 

— o 

Oh CZ2 

b S 

© A 

Oh +-> 

S 1 

© O- 



a. Justifier la mise en position choisie dans cette phase 300 : /4pts 



Fl F2 F3 



2 points par reponse 



0,1 



L'appuiplan (1,2,3) cotes : 17 ± 2 etS° etD3±0 0,1 F7 
Le centrage court (4,5) — ► (5)c/e D3 par rapport a D1 



b. Placer les cotes fabriquees sur le croquis : 



/2 5 5pts 



0,5pt pour les deux chanfreins et 0,5pt pour chaque Cf restitute 




Determiner le temps de coupe Tc+ en cmin pour le dressage de F3 en finition 
/3pts 

Tc = —avec L= 17,5mm et Vf = 1000 * 144 * 0> 1 = 13 Wmm 1 min 



17 5 

Done Tc = — = 13,35c min 

131.03 

d. Determiner la duree de vie T, en mn, de I'outil pour cette operation de finition : 



/3pts 



r,=c v xv; et T 2 =c v xv c n 2 et 



7; 



T, 



n = -3,321 ensuite C = ^- = 6933476217 



V. 



n 
cl 



Done T = Cvxv c n = 6933476217 xi44" 3321 = 471 ,008 min 

e. Deduire le nombre de pieces Np realise pendant une duree de vie de I'outil T=480min et en 
prenant Tc=16 5 5cmin independamment des valeurs trouvees en question c. et d. ci-dessus : 

/2pts 

AT T 480 onnn . v 
Np = — = = 2909 pieces 



Tc 0,165 



TACHE N°3.3 : 



En utilisant le document ressources page 18/18, repondre aux questions de la page 12/18 : 

a /1 pt 

b /3pts 



c. 
d. 
e. 



/1pt 
/1pt 
/0 5 5pt 



Voir [a repartition des points sur [a page 6/7 
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a. Do nner le n om de la 1 ere etape 
Etape de : (Brut 




Completer la figure ci-contre. 



b. Donner l e nom d e la 2 eme etape : 
Etape de : geometric 




Dimensions 



Forme du brut: 



O Cubique 
© Cylindrique 
Polygonal 




35mm 



21mm 



Omm 



Preceden 



Suivant > 



Fin 



Annular 



Aide 




Completer les coordonnees des lignes 1 , 2, et 3. 



1 ere liqne 



1 







12,5 












,eme 



liqne 











12,5 



12,5 
















-9 




>eme 



liqne 



12,5 



17,5 












-9 



-9 



n 

1 



1 ligne 



Entourer I'icone qui convient pour obtenir la 
geometrie (A) : 



Nota : Usinage de face a=2mm ; 



c. Donner le nom de la 3 eme etape: Cour6e 
Entourer I'icone qui convient. 



0,2 5pt 



A 




Construction de geometric 



Quel type de construction voulei vous utiliser? 

/ ^ — } ^ /y 

000^GO 



Conge 
Arc 



Creation tie courbe,., 




Dotation 

Modifier/ 
Diviser 



Multi-creatic 



Annuler 



Aide 




Quelle nnethode voulez vous utiliser? 

H 



Chainage de parties de geometrie en frontiere 
fermee avec la souris. 




Chainage de parties de geometrie en frontier? 
ouverte avec la souris. 



Creation de courbes avec I'assistant 



Chainage des projections des surfaces 
verticales en courbes avec la souris. 




Annuler 



Aide 



Donner le nom du type de construction (A) : 

Chanfrein 



d. Donner le nom d e la 4 etape : 
Etape de : (Feature 




Donner le nom du chainage choisi (B) : 

Cfuiinage ouvert 





e. Completer la case correspondante a 
I'operation de dressage 



Entourer le type de Feature choisi sur la figure ci-dessous 



Nouvelle Feature - Dimensions 



Nouvelle F 



Quel type de feature voulez vous creer? 

J © Tournage/F raisage 
^^J© Tournage 



0,25pt 




[ Suivant > | 



Fin 



Annuler 



Aide 




Quel type de feature voujg zvous creer? 



© Trou 
© Gorge 
O Filetage 
© Face 
© Decoupe 
© Avance barre 



Q Tour Z> 



© Alesage 
© Gorge 
© Filetage 

© Broche sec. 

© Special 

© Parcours d'outil 





: Preceden 



Suivant > 



Fin 



Annuler 



Aide 



Entrez les dimensions de la feature Face: 
Direction avance 
© Positive 

® Negative ^> + 
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TACHE N°3.4 : 

a. Calculer la moyenne des moyennes X et la moyenne de I'etendue R ; 

X = 12,010 et R = 0,010 



./1pt 



b. Calculer les limites de controle superieure LSC et inferieure LIC pour la moyenne X et 
I'etendue R, sachant que :LSC x = X + A 2 x# ; UCx = X - A 2 x# ; /2pts 

LSC R = D4x# ; LIC R = D3 ; | 0,5 point par reponse 



LSCx = 12,010 + (0,577*0,010) = 12,016 
UCx = 12,010 - (0,577*0,010) = 12,004 
LSC R = 2,114* 0,010 = 0,021 et LIC R = 

c. Tracer les cartes de controle de la moyenne X et de I'etendue R et leurs limites ; /4pts 



0,5 point par cour6e ou Cimite 



Moyenne Jfcf 



LSC 





d. Interpreter les cartes de controle : 



/1 ,5pt 



Le procede est sous controle, les courbes de la moyenne et de I'etendu oscillent de chaque cote 
de la moyenne, il faut done poursuivre la production. 



